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FUNKTIONEN UND BESCHREIBUNG DER TEILE

Steuer- und Befehlszentrale fir 1 oder 2 Motoren (230 V) zur Toréffnung, nachfolgend die wichtigsten Funktionen und
Merkmale:

- Motorausgange 230V mit DREHMOMENTBESCHRANKUNG, VERLANGSAMUNG und SOFT START.

- DOPPELTER EINGANG fiir die DIREKTSTEUERUNG VON SICHERHEITSSCHALTLEISTEN (8,2K)

-Vielseitige Steuerung und Begrenzung der “Torfligelbewegung® durch ENCODER- oder
ZEITSCHALTERKONTROLLIERTE SENSOREN

- Fortschrittliche Programmierung und Diagnostik mit dem neuen PRG-Link (optional)

- NetZzfilter und Eingénge mit optischer Isolierung fir STORUNGSSCHUTZ

- Einfaches AUSSCHLIESSEN NICHT VERWENDETER EINGANGE (Sicherheit).

Beschreibung der Bauteile (Abb.) 18. Programmierungs-LED

1. 230V-Stromeingangsklemme 19. Zentraler DIP-Schalter Auswahlmdglichkeiten

2. 5A-Sicherung fur den Schutz der 230V-Leitung 20. Anschlussklemmen Sicherheits- und Steuereingénge

3. Klemmleisten 230V-Ausgénge fur Signallicht und 21. Trimmer maximale Drehmomentregelung des Motors
“Bedienungsbeleuchtung® 22. Status-LED fur Sicherheits- und Steuereingénge

4. 230V-Stromausgangsklemme fiir Motor M1 23. DIP-Schalter fir den Ausschluss (nicht verwendeter)
5. 230V-Ausgangsklemme fur Motor M2 Sicherheitseingénge

6. Klemmleiste Eingang ENCODER M1 24. Stecker fur PRG-Link-Anschluss

7. Klemmleiste Eingang ENCODER M2 25. 2A-Sicherung fur den Schutz der 12/24V-Hilfsausgange
8. Klemmleiste Ausgang Kontakt US1 26. Stecker fir Sekundarverbindung externer
9. Jumper fur Dauerbeleuchtung der Lichtschranken Transformator

10. Klemmleiste Hilfsausgénge 12/24V 27. Stecker fur Primarverbindung (230V) externer
11. Klemmleiste Eingang Empféangerantenne OC2 Transformator

12. Anschlussstecker fiir Empfanger OC2 28. externer Transformator Stromzufuhr

13. Tastaturanschlussstecker TAST 3F 29. Zentralplatine T600

14. Anschlussklemmen fiir laufende Reset-Verfahren 30. PRG-Link-(optional)

15. PROGRAMMIER-und STOPPTASTE 31. OC2-Empfanger (optional)

16. Taste P3 32. Haftende Tastatur TAST 3F (Optional)

17. SCHRITT-FUR-SCHRITT-Taste (P/P)
VORPRUFUNGEN UND WICHTIGE HINWEISE ZUR INSTALLATION

Vor Ausfiihrung der Installation wird empfohlen, folgende Punkte zu liberpriifen:
1. die Soliditat der bestehenden Strukturen (Pfosten, Scharniere, Torfliigel) im Verhaltnis zu den durch den Motor erzeugten
Kraften.
2. das Vorhandensein angemessen starker mechanischer Anschlage am Ende der Offnungs- und SchlieRphasen der
Torflugel.
3. die Abwesenheit von Reibung oder UbermadfRigem Spiel in dem unteren Rad/Schienensystem und den oberen
Rollen/Fihrungen.
4. denAusschluss des eventuell vorhandenen manuell zu bedienenden Schlosses.
5. den Zustand aller bereits in der Anlage vorhandenen elektrischen Kabel.
Wichtige Hinweise:
1. Die Installation der Automatisierungsanlage muss fachgerecht von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden, das die
gesetzlichen Anforderungen erflllt sowie der Maschinenrichtlinie 98/37/EG und den Normen EN13241-1, EN 12453 und EN
12445 entsprechen.
2. Eine Risikoanalyse der Automatisierung durchfihren und dementsprechend die notwendigen Sicherheits- und
Signalisierungsmafinahmen zur Anwendung bringen.
3. Die Steuergeréate (z.B. Schlisselschalter) so installieren, dass der Benutzer sich nicht in einem gefahrlichen Bereich
befindet.
4. Das Etikett oder das CE-Schild an der Automation anbringen, auf dem Informationen Uber die Gefahren und die
Identifikationsdaten wiedergegeben sind.
5. Dem Endbenutzer die Betriebsanleitung, die Sicherheitshinweise und die EG-Konformitatserklarung aushandigen.
6. Sicherstellen, dass der Benutzer den korrekten automatischen, manuellen und Notfallbetrieb verstanden hat.
7. Nach Abschluss der Installation mehrmals die Sicherheitseinrichtungen, die Signalgebung und die Freigabe der
Automatisierung tberpriifen.
8. Dem Benutzer schriftlich (z.B. in der Betriebsanleitung) folgende Informationen und Empfehlungen zu geben:

a. Uber eventuell vorhandene ungeschutzte Restrisiken und vorhersehbare mégliche Fehlanwendungen;

b.vor dem Entriegeln des Torflligels, bei der Durchfihrung kleinerer Wartungsarbeiten oder wenn im Bereich der
Automatisierung Reinigungsarbeiten durchgefihrt werden, die Stromversorgung zu unterbrechen;

c. haufig zu Gberprifen, dass keine sichtbaren Schaden an der Automatisierung vorhanden sind und gegebenenfalls sofort
den Installateur zu benachrichtigen;

d. daraufzu achten, dass in unmittelbarer Nahe der Automatisierung das Spielen von Kindern nicht erlaubt ist;

e. Fernbedienungen und andere Steuergerate aullerhalb der Reichweite von Kindern zu halten;
9. einen Wartungsplan fiir die Anlage festzulegen (mindestens alle 6 Monate) und in einem besonderen Register die
Berichterstattung Giber die eindurchgefiihrten Arbeiten festzuhalten. 54



230V ; Elf:l)) Stromzufuhr Eingang 230/6A |Mit der 230V Leitung verbinden.
=
. . ) Eingang aktiviert beim Schlieen. 8,2K-Schaltleisten oder
BSC | 3,15 (com) Eingang fir Schaltleisten 8K2/NC |einen NC-Kontakt mit 8,2K-Widerstand in Reihe anschlieBen
K 4 Eingreifen bei SCHLIESSEN (Abb. E). Falls ungenutzt (Anschlussklemme frei), den Dip 1
nach ON bringen (Detail 23 Abb. A).
. . ) Eingang aktiviert beim Offnen. 8,2K-Schaltleisten oder einen
BSA | 3,15 (com) Eingang fur Schaltleisten 8K2/NC  [NC-Kontakt mit 8 2K-Widerstand in Reihe anschiieien (Abb.
T 5 Eingreifen bei OFFNEN E). Falls nicht verwendet (Anschlussklemme frei), den Dip 2
nach ON bringen (Detail 23 Abb. A).
. e _ Beim Schlie3en wird die Richtung umgekehrt.
FT1 3,15 (Com) Eingang fulr(LlcthtkstChranken NC Falls nicht verwendet, den Dip 3 in ON positionieren
—+~— |6 onta (Detail 23 Abb. A).
. o Zeitweise Blockierung des Mandvers in der
FT2 | 3,15 (com) Eingang fiir Lichtschranken- NG [Offnungsphase. Beim SchlieBen wird die Richtung
—_—~—— 7 Kontakt umgekehrt. Falls nicht verwendet, den Dip 4 nach ON
bringen (Detail 23 Abb. A).
J1 315 ( ) Siehe Einstellung Dip 3 und 4 (Detail 19 Abb. A).
, com . S . Falls nicht verwendet, die Dip 3 und 4 in OFF
I U I Eingang mit wahlbarer Funktion ~ loringen und auch den Dip 5 (Detail23 Abb. A) in
OFF.
Siehe Einstellung Dip 3 und 4 (Detail 19 Abb. A).
.}'!g 3,15 (com) Eingang mit wéhlbarer Funktion - Falls nicht verwendet, die Dip 3 und 4 in OFF
=="~==19 bringen und den Dip 6 (Detail 23 Abb. A) in ON.
PC 3,15 (com) Eingang fur Steuerung NA  |Befehl nur fur 'SCHLIESSEN', wahrend der Offnung
—<— 110 SCHLIESST wird er umgekehrt und schlieft.
PA | 3,15 (com) Eingang fiir Steuerung NA  [Befeh! nur fur 'OFFNEN', beim Schiiefen wird er
—— 11 OFFNET umkehrt und 6ffnet.
. Im 2-Motoren-Modus 6ffnet nur M1.
PED | 3.15(com)| Eingang fir FUSSGANGER- NA  ['m 1-Motor-Modus &ffnet sich das Tor teilweise fir
_——| 12 Steuerung eine programmierbare Zeit (siehe “Programmierung
FuRgéangeroffnung®).
Blockierung aller Funktionen.
STP 3,15 (com) Eingang fir STOP-Taste NC Falls ungenutzt, den Dip 7 nach ON bringen (Detail 23
—r—| 13 Abb.A)
P/P | 3,15 (com) Eingang fur Steuerung : : . .
=T 14 SCHRITT FUR SCHRITT NA Siehe Einstellung Dip 1 und 2 (Detail 19 Abb. A)
::g Ausgang BLINKLICHT 230V/1A |Ausgang aktiv wahrend der Motorbewegung
230V
® 18 Ausgang 230V/1A Ausgang aktiv fir das gesamte Mandver plus 120
19 BEDIENUNGSBELEUCHTUNG Sek. Uber die vollsténdige SchlieRung hinaus.
230V
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20 (CON.)
21 (CON_) lt\)/l1_ iStSdﬁlr' l\gotor, c\i;ar bgi der Offrt\urr:gtals Erster und
eim Schlielen in Verzdgerung startet.
@ gg Eéﬁ)) Ausgang Motor M1 230/4A Dies ist der Torfliigel mit dem eventuell vorhandenen
Elektroschloss.
24 (Com)
ENC 25 (-) Fur die Verbindung Steuereinheit-Motor ein
26 (+ Eingang Encoder-Sensor M1 5-12V |[separates Kabel (z.B. 3x0,35) von max. 10 m Lange
1 gang
27 (D) verwenden
40 (CON.)
41 (CON.) M2 ist der Motor, der beim Off | iter und
ist der Motor, der beim Offnen als zweiter un
@ ig Eéﬁ)) Ausgang Motor M2 230/4A beim SchlieRen als Erster startet.
44 (Com)
ENC 45 (-) Fur die Verbindung Steuereinheit-Motor ein
+ Ingang Encoder-sensor - separates Kabel (z.B. 3x0, von max. m Lé&nge
9 46 Eingang Encoder-S M2 5-12V Kabel (z.B. 3x0,35 10mL
47 (D) verwenden
1 28 (no)
U\S._ 29 (nc) Kontakt mit wahlbarer Funktion /4A  |Siehe Einstellung Dip 7 (Detail 19 Abb. A)
—
30 (c)
24V | 31 Ausgang Stromversorgung 2420/ 5A |2 B- Lichtschranken, externe Empfanger oder
<= 32 (0) Hilfsgeréte '~ [andere Gerate mit 24V AC Stromversorgung
Ausgang nur aktiv wdhrend der Mandver und der
Pause des WiederverschlieRens, die Sender der
24V FT 33 Ausgang Stromversorgung 242c/0.5A Lichtschranke so anschlieen, dass ihr Verbrauch
<= 34 (0) Lichtschrankensender ’ und Verschleil beschrankt wird. Wenn die Briicke
(Detail 9 von Abb. A) auf ON eingesetzt wurde, ist
dieser Ausgang immer aktiv.
zeigt den Status:
Automation GESCHLOSSEN - Licht aus
24V 35 in OFFNUNG - langsames Blinken
® Ausgang fiir Signallampe 24ac/0,2A [in SCHLIESSEN - schnelles Blinken
34 (0) STOP (Blockierung) - Dauerlicht
in der PAUSE beim WIEDERVERSCHLIESSEN -
Doppelblitz mit Pause
12v 36 Wird fiir einige Sekunden nach jedem Offnungsstart
37 (0) Ausgang Elektroschloss 12dc/1,5A aktiviert
38 Calza Rx-Antenneneinaan / Anschluss nur erforderlich nur mit eingesetztem
®- | 39 cent. gang OC2-Empfénger.

56



DIP-SWITCH FUR AUSSCHLUSS VON SICHERHEITEN

Diese DIP-Schalter verwenden (Detail 7 der Abb. L), um die nicht angeschlossen Sicherheitseingange auszuschlief3en.
DIP-Schalter auf ON (Ausgeschlossen) entspricht einer Briicke zwischen dem Gemeinschaftseingang (Klemml. 6) und
einem dieser 7 Eingénge.

BSC off [ICIE Mit installierter SchlieB-Sicherheitsleiste
1
Schliel3t den Eingang der Sicherheitsleiste beim Schlief3en aus.
ON HE AUSGESCHLOSSEN Achtung! die Anschlussklemme Nr. 4 muss frei bleiben.
it installierter Offnungs-Sicherheitsleiste
BSA OFF Mit installierter Offi Sicherheitsleist
2 "
Schlief3t den Eingang der Sicherheitsleiste beim Offnen aus.
ON
aﬂ AUSGESCHLOSSEN Achtung! die Anschlussklemme Nr. 5 muss frei bleiben.
off ICEE Mit installierter Lichtschranke
FT1 3 ON ﬂﬂ auseescriossen | Schlieit den Eingang von Lichtschranke 1 aus. Entspricht der Verbindung von
Anschlussklemme 6 mit dem Gemeinsamen Anschluss
off ICEE Mit installierter Lichtschranke
FT2 4 ON ﬂﬂ auseescriossen | Schliest den Eingang von Lichtschranke 2 aus. Entspricht der Verbindung von
Anschlussklemme 7 mit dem Gemeinsamen Anschluss
orf ICBE Bei angeschlossenem Gerat
J1 5 oo : . .
Schlief3t Eingang J1 aus. Entspricht der Verbindung von Anschlussklemme 8 mit
ON ﬂﬂ FUSGESEHLOSSEN dem Gemeinsamen Anschluss
off [ICHE Bei angeschlossenem Gerat
J2 6 ON aﬂ auscescriossen | Schlieit Eingang J2 aus. Entspricht der Verbindung von Anschlussklemme 9 mit
dem Gemeinsamen Anschluss
OFF am Mit installierter STOPP-TASTE
STP 7 ON ﬂﬂ auscescriossen | Schlieit den Eingang STOP aus. Entspricht der Verbindung von Anschlussklemme
13 mit dem Gemeinsamen Anschluss

DIP-SCHALTER-KONFIGURATION

Die gewiinschten Optionen auswahlen und einen Reset durchfiihren (Einzelteil 8 inAbb. xx), damit die Anderungen

wirksam werden.

EINGANGSMODU

s
SCHRITTBETRIEB
UND

FUNKKANAL
(CH1)

Die Schranke blockiert, wenn man wéhrend der Offnung auf die Taste

OFF’

OFFNET - STOPP

SCHLIERT

P/P drickt, und sie schlief3t sich durch ein erneutes Driicken.
Die Schranke blockiert, wenn man wahrend der SchlieBung auf die
Taste P/P driickt, und sie 6ffnet sich durch ein erneutes Driicken.

-
OFF’

OFFNET -
SCHLIERT

Die Schranke blockiert, wenn man wahrend der Offnung auf die Taste
P/P drickt, und schliel3t dann.

Die Schranke blockiert, wenn man wahrend der Schliefung auf die
Taste P/P drlckt, und 6ffnet sich dann.

o
ON

OFFNET IMMER
,MEHRFAMILIENH
A

us*

Keine Wirkung, wenn man wahrend der Offnung auf die Taste P/P
drickt. Keine Wirkung, wenn man wahrend der Pause auf die Taste P/P
druckt. Die Schranke blockiert wenige Sekunden lang, wenn man
wahrend der SchlieBung auf die Taste P/P driickt, und &ffnet sich dann.

on A
on

OFFNEN-
SCHLIEREN
mit gesperrter
umkehrfunktion
beim 6ffnen

Keine Wirkung, wenn man wahrend der Offnung auf die Taste P/P driickt.
Die Schranke schlief3t sich, wenn man wahrend der Pause auf die Taste
P/P drickt. Die Schranke blockiert wenige Sekunden lang, wenn man
wahrend der SchlieRung auf die Taste P/P driickt, und &ffnet sich dann.
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J1 = Eingang UHR,; schliel3 das Tort, wenn der Kontakt geé&ffnet wird

OFF J1=UHR und 6ffnet, wenn der Kontakt geschlossen wird.
OFF J2=FT3 J2 = Eingang fur die dritte Lichtschranke (FT3); greift nur wéhrend der
Offnung ein und bewirkt Schlielen. NC-Kontakte verwenden
ON ﬂm J1=FCAMI Nur Motor M1 wird Uber elektrische Endschalter abgestellt.
3 OFF J2 = FCC M1 NC-Kontakte verwenden
EINGANG
JOLLY
OFF J1=FCAM1 Abstellen der Motoren bei OFFNUNG (ber elektrische Endschalter.
ON J2 = FCA M2 NC-Kontakte verwenden
J1=FCAM1 Fir Anlagen, in denen sie 4 Endschalter montiert werden. Endschalter des
ON J2=FCC M1 Motors M1 mit den Eingéngen FCC und FCA verbinden. Endschalter des
ON PA=FCAM2 Motors M2 mit den Eingédngen J1 und J2 verbinden. NC-Kontakte
PC =FCC M2 verwenden
OFF [ IBE | AuscescHLOsSEN | Das Blinklicht erhalt gleichzeitig mit dem Motor Stromzufuhr.
VORBLINKEN 5
ON ﬂﬂ EINGEGEBEN Das Blinklicht wird 5 Sekunden vor jedem Mandver eingeschaltet.
Nach einer vollstandigen Offnung schlieRt die Steuereinheit nur wieder
TIMER orr I | AuscEsCHLOSSEN mit einem manuellen Befehl.
'"WIEDER 6 -
SCHLIESSEN’ Nach einer vollstédndigen Offnung schlief3t die Steuereinheit
ON mﬂ EINGEGEBEN automatisch nach Ablauf der programmierten Pausenzeit.
Contact voor Dieser Kontakt gibt Hinweise zu dem Status des Tores.
OFFﬂm signalering Das Relais schaltet sich am Anfang des Offnungsvorgangs ein und
status schaltet sich erst ab, wenn das Tor vollstédndig geschlossen ist.
US1 AUSGANG| 7
ON Ausgang zweiter Funkkanal. Wenn diese Funktion nicht verwendet
ﬂﬂ Contact 2 (OC2) wird, steuert der zweite Funkkanal die FuRgéngeréffnung.
OFF [ | AusGESCHLOSSEN | Funktion ausgeschlossen.
) 8
OFFNUNGSRUCK Der Offnungsruck hat die Funktion, das Elektroschloss zu entriegeln.
oN [l_E | EINGEGEBEN Mit M1 fuhrt der Torfliigel einen kurzen SchlieRimpuls vor der
Offnungsbewegung aus.
ofF[JICIE | AusGEscHLOSSEN | Die Verlangsamung gegen Ende des Hubs wird nicht ausgefiihrt.
VERLANGSAMUNG | 9
Bei eingesetzter Verlangsamung halbiert der Motor in der Nahe jedes
ON mﬂ EINGEGEBEN einzelnen Mand&verendes seine Geschwindigkeit.
ofF [l | AusGEscHLOSSEN | Der SchlieRruck findet nicht statt.
SCHLIESSRUCK |10
Die Steuereinheit beendet den SchlieRvorgang mit einem kurzen Impuls
ON Hﬂ EINGEGEBEN bei voller Leistung an Motor M1.
Nur der Motorausgang M1 wird aktiviert. Die FuRgangersteuerung
OFFﬂm 1 MOTOR 6ffnet und schlieRt den Motor M1 teilweise.
1-2MOTOREN|11
Beide Motorausgange sind aktiviert (M1 und M2). Die
ON ﬂﬂ 2 MOTOREN FuRgéngersteuerung &ffnet und schlieRt das Tor vollstédndig mit M1.
ERNEUTE OFF[J_IBE | AuscescHLOSSEN | Funktion ausgeschlossen.
SCHLIERUNG 12
HINTER DEN Die Auslésung der Fotozelle verkiirzt die Pause unabhangig von ihrem
FOTOZELLE on [_E | EINGEGEBEN

Wert auf 2 Sekunden.
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EINSTELLUNG DES MOTORTYPS

Die T600 ist eine vielseitiges Steuereinheit, die die Kontrolle Gber die meisten Automatisierungen 230V tbernehmen kann, die
Motortypeinstellung wird nur fiir einige Modelle benétigt, um sédmtliche Parameter zu optimieren.

Vorgehen:

1) Die Taste PROG. (Teilans. 15 Abb. A) fiir ca. 3 Sekunden gedriickt halten, bis die LED LD1 aufleuchtet (Teilans. 18 Abb. A).
2)P3 dricken und gedriickt halten, bis die LED Ld1 blinkt, P3 loslassen.

3) Die LED signalisiert nun den Motortyp, indem sie alle 2 Sek folgendermalfien blinkt:

a. 1 x Blinken = STANDARD-Motor (Default)

b. 2 x Blinken = Motor OLDYNAMISCHE

c. 3xBlinken = Motor ASY 230V

4) PP driicken, um die Auswahl zu &ndern, danach die Anderung des Blinkschemas wieder tiberpriifen.

5) Nachdem der gewlinschte Motor ausgewahlt wurde, zum Speichern Stop/Prog driicken.

Der im Steuergerat eingestellte Motortyp wird sofort, nachdem das Steuergerat an die Stromversorgung angeschlossen
wurde (oder nach einem Reset) mit dem gleichen Blinkschema wie oben angegeben signalisiert.

HINWEISE:

- fiureinen allgemeinen Motor die STANDARD-Motor-Einstellung verwenden (diese ist standardmaRig ausgewahlt);

- mit Hilfe der Motorparameter, die Gber PRGLINK eingestellt werden kdnnen, kann die optimale Leistung fur eine Vielzahl
von Motoren erreicht werden.

MANOVER ZUR MOTORENPOSITIONIERUNG

Mit diesem Verfahren kénnen wir nach Wunsch die an das Steuergerat angeschlossenen Motoren mandvrieren, mit dem Ziel,
die Anlage fiir die Programmierung vorzubereiten und/oder um nachzuvollziehen, ob die Motoren richtig angeschlossen sind.
Waihrend dieses Vorgangs funktionieren die Tasten im “Totmann“-Modus und die Sicherungen werden ignoriert.
Vorgehen:

1 Die Taste P3 gedrickt halten (Teilans. 16 Abb. 1) und einen Reset durch KurzschlieRen der Anschliisse durchflihren
(Teilans. 14 Abb. 1).

2-Nach ca. 3 Sekunden leuchtetdie LD1 auf (Teilans. 18 Abb. A) und auch das Blinklicht, an diesem P3 loslassen.

Verfahren aktiviert.

3-Die Taste PROG fur OFFNET M2 driicken (wenn der Motor schlie3t, die Kabel 42 und 43 miteinander vertauschen).

4- Die Taste P/P fir OFFNET M1 driicken (wenn der Motor schlief3t, die Kabel 22 und 23 miteinander vertauschen).

5- Bei gleichzeitigem Driicken der Tasten P3 und PROG, SCHLIESST der Motor M2.

6- Bei gleichzeitigem Driicken der Tasten P3 und P/P, SCHLIESST der Motor M1.

Um zum Normalbetrieb zuriickzukehren, ein Reset des Steuergerates durchfiihren (Kurzschliel3en der Anschlisse, Teilans.
14 Abb. 1).

PROGRAMMIERUNG DER MANOVERZEITEN UND DER PAUSEN

Dieses Programm erkennt und speichert die Zeiten, in denen die Motoren jedes einzelne Manéver des Offnens und SchlieRens,
einschlielRlich des automatischen WiederverschlieRens, ausfithren konnen.

Waéhrend der Einlernphase wird mehrmals die Taste P/P verwendet (Detail 17 von Abb. A) Als Alternative kdnnen eventuelle P/P-
Befehle eingesetzt werden (Klemme 14 von Abb. C) oder eine bereits auf dem Kanal (P1) gespeicherte Funksteuerung.

Die Sequenz der Operationen andert sich je nach Art der Anlage und in Gegenwart von Endschaltern und/oder ENCODER, die von
der Zentrale automatisch erkannt werden.

Wichtige Hinweise vor der Programmierung:

A. Den Bereich innerhalb des Bewegungsradius des Tores vollstdndig rAumen und sich von allen mit dem Steuergerét verbundenen
Lichtschranken und/oder Sensoren fernhalten. )

B. Sicherstellen, dass an beiden automatisierten Torfligeln mechanische Anschldge (Blockierungen) fiur Offnungs- und
Schllerorgang angebrachtsmd

C P03|t|on|eren Sie den Trlmmer (Deta|I 21 in Abb A) bel der ersten Programmlerung auf der Halfte und wenn die Motorkraft nicht
fur das Mandéver ausreicht, erhéhen Sie die Schwelle durch Drehen des Trimmers im Uhrzeigersinn.

Folgen Sie einer der folgenden Programmiermodi:

PROGRAMMIERUNG FURZWEI TORFLUGEL, OHNE ENCODER UND OHNE ELEKTRISCHE ENDSCHALTER

In diesem Fall muss der Bediener (manuell mit dem P/P-Befehl) alle Referenzwerte zu Manéverende und Torflligel-
Phasenverschiebung eingeben. Falls gewiinscht, kann man von Anfang an die Zeiten der VERLANGSAMUNG (letzte Phase der
Torbewegung) eingeben oder die voreingestellten Zeiten ausprobieren, indem man nach der Programmierung den DIP 9 auf ON
setzt.

DIP 9 in OFF WAHREND der Programmierung Die Verzégerungszeiten werden NICHT geéndert

DIP 9 auf ON erst NACH der Programmierung: die voreingestellten Verlangsamungszeiten werden aktiviert

DIP 9 auf ON WAHREND der Programmierung: ALLE Referenzwerte zum Verlangsamungsbeginn MUSSEN nach den
Punkten 4a, 4c, 6b und 6d eingegeben werden.

Vor der Programmierung sind die korrekte Konfiguration und die Verbindung der Eingange anhand der LEDs zu Gberprifen (Detail
22vonAbb.A):

Die LEDs BSC,BSA,FT1,FT2,J2und STP missen LEUCHTEN.

Die LEDs J1, PC, PA, PED und P/P missen AUSGESCHALTET sein.
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Die Motoren entriegeln und die Torfligel in Position “fast offen” bringen.
Die Motoren wieder blockieren und die Stromversorgung des Systems wieder herstellen.

@ Die Stromzufuhr zum Steuergerat unterbrechen.

o| Die Taste PROG. (Detail 15 von Abb. A) fiir ca. 3 Sekunden gedruckt halten, bis die LED
LD1 aufleuchtet (Detail 18 von Abb. A)
Die Steuereinheit ist nun in der Programmierphase.

Die Taste P/P driicken (Detail 17 in Abb. A), der Torflligel mit dem Motor M2 muss mit der
SchlieBRbewegung starten. Sollte hingegen eine Offnung ausgefiuhrt werden, die
Programmierung blockieren (Stromversorgung unterbrechen), die Kabelanschlisse des

@\ Motors M2 vertauschen, und den Vorgang ab Schritt (1) wiederholen.

®

®

P/P dricken, wenn der Torfliigel die SchlieBphase mit M2 abgeschlossen hat,
stoppt der Motor, und der andere Motor (M1) startet fir die SchlieRbewegung.
Auch in diesem Fall die Spannung wegnehmen, wenn der Motor die
Offnungsbewegung einleitet, die Kabelanschliisse von M1 vertauschen und die
Programmierung ab Schritt (1) wiederholen.

Sollten die Motoren noch vor dem Anschlag ausgehen, den Motorkraft-
Trimmer erhéhen.

i i P/P

N

L2

=l
e
S

— — Nachdem der Torflugel mit M1 den SchlieBvorgang beendet hat, P/P drlicken, der
| P/P Motor stoppt und startet dann automatisch mit der Offnungsphase.

® ©® ®

)]

M1 M2

Nochmals P/P dricken, wenn M1 den gewinschten Winkel der

Phasenverschiebung erreicht, stoppt der Motor fir einen Moment und startet

P/P dann wieder in Offnung.

"| Nach diesem Punkt MUSS manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden, wenn der DIP 9 auf ON gesetzt ist.

M2 Der Motor stoppt fiir einen Moment und startet dann wieder.

®

)

M1

Nachdem der Torfliigel mit M1 die Offnung beendet hat (ist am mechanischen
P/P Anschlag angekommen), P/P driicken, der Motor stoppt; dann startet automatisch
der andere Motor (M2) mit der Offnung.

Nach diesem Punkt MUSS manuell mit dem P/P der Startpunkt der
N1 M2 VERLANGSAMUNG eingegeben werden, wenn der DIP 9 auf ON gesetzt ist.
Der Motor stoppt fiir einen Moment und startet dann wieder.

®

)]

®

Wenn der Torfligel mit M2 die Offnung abgeschlossen hat (am mechanischen
P/P Anschlag angekommen ist), P/P driicken, der Motor stoppt, und es beginnt die
Speicherung der Pausenzeit (wenn automatisches WiederschlieBen nicht
verwendet wird, kann man direkt zu Punkt (6a) Gbergehen.

®

=
S
%
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Nach Ablauf der gewiinschten Pausenzeit die Taste P/P driicken, der Motor M2
P/P startet fir die SchlieRphase.

®

Nochmals P/P dricken, wenn M2 den gewilinschten Winkel der
Phasenverschiebung erreicht, der Motor stoppt fir einen Moment und startet
P/P dann wieder in SchlieRen.

\ Nach diesem Punkt MUSS manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden, wenn der DIP 9 auf ON gesetzt ist.
M1 M2 Der Motor stoppt fiir einen Moment und startet dann wieder.

@

[
)

Nachdem der Torfligel mit M2 den SchlieBvorgang beendet hat (ist am
P/P mechanischen Anschlag angekommen), P/P driicken, der Motor stoppt; dann
startet automatisch der andere Motor (M1) mitdem Schlievorgang .

i Nach diesem Punkt MUSS manuell mit dem P/P der Startpunkt der
M1 m2 VERLANGSAMUNG eingegeben werden, wenn der DIP 9 auf ON gesetzt ist.
Der Motor stoppt fiir einen Moment und startet dann wieder.

&
|—r

)]

®

‘ Nachdem der Torfligel mit M1 den SchlieRvorgang beendet hat, P/P driicken, der
AL Motor stoppt,

1\ M2 die LED LD1 erlischt, und das Steuergerat verlasst den Programmiermodus.
Uberpriifen: Druckkraft, Zeiten und Endanschlége. Beurteilung (empfohlen) der
= P/P Einsetzung der Verlangsamungen (DIP 9 ON), um den Aufprall gegen die
| Endanschldge zu mindern und den Verschlei® der mechanischen Teile zu

@

reduzieren.
Nach einer eventuellen Anderung der mechanischen Anschlage die
Programmierung wiederholen.

)

M1  FINE PROG. M2

PROGRAMMIERUNG FUR ZWEI TORFLUGEL, MIT ENCODER UND OHNE ELEKTRISCHE ENDSCHALTERIn diesem Fall erhebt
AUTOMATISCH die Steuereinheit alle Referenzdaten der Man&éverbeendigung, die Programmierung wird praziser und schneller dank
der Encodersensoren. Auch der Phasenversatz zwischen den beiden Torfligeln und die Verlangsamung werden automatisch
eingegeben, um sie zu &ndern geniigt es, die neuen Referenzen wahrend der ERWEITERTEN Programmierung nach Punkt 3e
einzugeben.

Vor der Programmierung sind die korrekte Konfiguration und die Verbindung der Eingédnge anhand der LEDs zu Uberprifen (Detail 22
vonAbb.A):

Die LEDs BSC,BSA, FT1,FT2,J2und STP missen LEUCHTEN.

Die LEDs J1, PC, PA, PED und P/P missen AUSGESCHALTET sein. .

Auch in Gegenwart von ENCODERN sind die mechanischen Anschldge (Blockierungen) beim Offnen und SchlieRen beider
automatischer Torflligel obligatorisch.

@ Die Stromzufuhr zum Steuergerét unterbrechen.
Die Motoren entriegeln und die Torfliigel in Position “fast offen” bringen.
Die Motoren wieder blockieren und die Stromversorgung des Systems wieder herstellen.

Die Taste PROG. (Detail 15 von Abb. A) fir ca. 3 Sekunden gedruckt halten, bis die LED
LD1 aufleuchtet (Detail 18 von Abb. A)
Die Steuereinheit ist nun in der Programmierphase.

Die Taste P/P driicken (Detail 17 von Abb. A) der Torfligel mit dem Motor M2 muss mit der
@ o] SchlieBbewegung starten.

Sollte hingegen eine Offnung ausgefiihrt werden, die Programmierung blockieren
(Stromversorgung unterbrechen), die Kabelanschlisse des Motors M2 vertauschen, und den
PROG.  'P3 PP Vorgang ab Schritt (1) wiederholen.
Q\ Das Aufleuchten (blinkend) einer LED neben der Klemmenleiste ENC M2 (Detail 7 von

Abb. A) wahrend der Bewegung zeigt es an den richtigen Betrieb des Encoders M2 an.
Wenn der Motor vor dem Anschlag stoppt, den Kraft-Trimmer erh6hen.
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Wenn der Torfligel mit M2 die SchlieBbewegung beendet hat, stoppt der Motor, und der
@ andere Motor (M1) startet fuir die SchlieRbewegung.
Auch in diesem Fall die Spannung wegnehmen, wenn der Motor die Offnungsbewegung
einleitet, die Kabelanschliisse von M1 vertauschen und die Programmierung ab Schritt (1)

N

wiederholen.
Wenn der Motor vor dem Anschlag stoppt, den Kraft-Trimmer erhdhen.

=
e
S

= Nachdem der Torfligel mit M1 den SchlieBvorgang beendet hat, stoppt der Motor und startet
| dann automatisch mitder Offnungsphase.

M1 M2

Ab diesem Punkt kann auf zwei Arten vorgegangen werden:

STANDARD-Programmierung, behalt die voreingestellten Werte von PHASENVERSCHIEBUNG und
VERLANGSAMUNG bei, weitermachen mit Punkt 4a.

ERWEITERTE Programmierung, weitermachen mit Punkt 7a, um neue Referenzdaten fir PHASENVERSCHIEBUNG
und VERLANGSAMUNG einzugeben.

@ - - STANDARD-Programmierung
\l’ Nach er den SchlieRanschlag erreicht hat, 6ffnet M1 automatisch.

— — Wenn das Tor mit M1 den Offnungsanschlag findet, startet der andere Motor M2.
T L w2

@ — Tommo — Wenn der Torfligel mit M2 die Offnung abgeschlossen hat (am mechanischen

PAUSA Anschlag angekommen ist), beginnt die Speicherung der Pausenzeit (wenn
automatisches Wiederschlief3en nicht verwendet wird, kann man direkt zu Punkt
@ (6a) Ubergehen.

Nach Ablauf der gewiinschten Pausenzeit die Taste P/P dricken, der Motor M2
P/P startet fur die SchlieRphase.

I N[ &

T \ ‘ o Nachdem der Torfligel mit M1 den Schlief3vorgang beendet hat, stoppt der Motor,
die LED LD1 schaltet sich aus und die Steuereinheit verldsst den

Programmiermodus.

= Uberpriifen: Druckkraft, Zeiten und Endanschlége. Beurteilung (empfohlen) der

| Einsetzung der Verlangsamungen (DIP 9 ON), um den Aufprall gegen die

Wenn der Torfligel mit M2 den Schlieanschlag findet, startet der andere Motor
M1 in Schlie3en.

@
N

@

Endanschlage zu mindern und den Verschleil? der mechanischen Teile zu
reduzieren. )
Nach einer eventuellen Anderung der mechanischen Anschlage die
Programmierung wiederholen.
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ERWEITERTE Programmierung
DIP 9 auf OFF WAHREND der Programmierung. Die Verzégerungszeiten werden NICHT geandert

DIP 9 auf ON erst NACH der Programmierung, die voreingestellten Verlangsamungszeiten werden aktiviert

DIP 9 auf ON WAHREND der Programmierung, die Steuereinheit kann neue Werte zum Beginn der Verlangsamung
aufnehmen. Es ist nicht zwingend, ALLE Bezugswerte einzugeben.

P/P

%

P/P

)

P/P

)]

o]
@ — —
f
“1 ™
7 mme T
M| @ M2
I \_
o
— _ —
I\
N 0
) p—

M1

FINE PROG. M2

Nach dem Punkt 3e startet der Torfliigel mit M1 in die Offnung.

P/P dricken, wenn M1 den gewunschten Winkel der Phasenverschiebung
erreicht, der Motor stoppt fiir einen Moment und startet dann wieder in Offnung.
Nach diesem Punkt kann manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden (DIP 9 in ON). Der Motor stoppt fiir
einen Moment und startet dann wieder. Ansonsten warten, bis der Torfliigel
den Endanschlag erreicht.

Nachdem der Torflugel mit M1 die Offnung beendet hat, stoppt der Motor, und der
andere Motor (M2) startet fur die Offnungsbewegung.

Nach diesem Punkt kann manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden (DIP 9 in ON). Der Motor stoppt fiir
einen Moment und startet dann wieder. Ansonsten warten, bis der Torfliigel
den Endanschlag erreicht.

Wenn der Torfligel mit M2 die Offnung abgeschlossen hat (am mechanischen
Anschlag angekommen ist), stoppt der Motor, und es beginnt die Speicherung der
Pausenzeit (wenn automatisches Wiederschliel3en nicht verwendet wird, kann
man direkt zu Punkt (6a) ubergehen.

Wenn der Torflugel mit M2 den Endanschlag findet, startet der andere Motor M1.
Nach diesem Punkt kann manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden, wenn der DIP 9 auf ON gesetzt ist.
Der Motor stoppt fiir einen Moment und startet dann wieder. Ansonsten
warten, bis der Torflligel den Endanschlag erreicht.

Nachdem der Torfliigel mit M1 den Schliel3vorgang beendet hat, stoppt der Motor,
die LED LD1 schaltet sich aus und die Steuereinheit verlasst den
Programmiermodus.

Uberpriifen: Druckkraft, Zeiten und Endanschlége. Beurteilung (empfohlen) der
Einsetzung der Verlangsamungen (DIP 9 ON), um den Aufprall gegen die
Endanschlédge zu mindern und den Verschlei® der mechanischen Teile zu
reduzieren.

Nach einer eventuellen Anderung der mechanischen Anschlége die
Programmierung wiederholen.

PROGRAMMIERUNG EINES TORFLUGELS, OHNE ENCODER UND OHNE ELEKTRISCHE ENDSCHALTER
Motor verbunden mit dem Ausgang M1 und DIP11 in OFF

In diesem Fall muss der Bediener (manuell mit dem P/P-Befehl) alle Referenzwerte zum Mandverende eingeben.

Falls gewiinscht, kann man von Anfang an die Zeiten der VERLANGSAMUNG (letzte Phase der Torbewegung)
eingeben oder die voreingestellten Zeiten ausprobieren, indem man nach der Programmierung den DIP 9 auf ON setzt.
DIP 9 in OFF WAHREND der Programmierung Die Verzogerungszeiten werden NICHT geéndert

DIP 9 auf ON erst NACH der Programmierung: die voreingestellten Verlangsamungszeiten werden aktiviert

DIP 9 auf ON WAHREND der Programmierung: ALLE Referenzwerte zum Verlangsamungsbeginn MUSSEN
nach den Punkten 4a, 4c, 6b und 6d eingegeben werden.

Vor der Programmierung sind die korrekte Konfiguration und die Verbindung der Eingdnge anhand der LEDs zu
Uberprifen (Detail 22 von Abb. A):
Die LEDs BSC,BSA,FT1,FT2,J2 und STP missen LEUCHTEN.

Die LEDs J1, PC, PA, PED und P/P missen AUSGESCHALTET sein.
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@ Die Stromzufuhr zum Steuergerat unterbrechen.

®

®

PROG. P3 PP

STOP A
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)]

® ® ©

P/P

=]

)

Tempo
PAUSA

P/P

® ©
C

M1

)]

P/P

®

)]

M1 FINE PROG.

Den Motor entriegeln und die Torfliigel in Position “Halboffen* bringen.
Den Motor wieder blockieren und die Stromversorgung des Systems wieder herstellen.

Die Taste PROG. (Detail 15 von Abb. A) fir ca. 3 Sekunden gedrickt halten, bis die LED
LD1 aufleuchtet (Detail 18 von Abb. A)
Die Steuereinheit ist nun in der Programmierphase.

Die Taste P/P driicken (Detail 17 von Abb. A) der Torfligel startet mit der Schliebewegung.
Wird hingegen eine Offnung ausgefiihrt, die Programmierung blockieren (Stromversorgung
unterbrechen), die Kabelanschlisse des Motors vertauschen, und den Vorgang ab Schritt (1)

5 53 wiederholen.
Wenn der Motor vor dem Anschlag stoppt, den Kraft-Trimmer erhéhen.

Nachdem der Torfliigel den SchlieBvorgang beendet hat, P/P driicken, der Motor
stoppt und startet dann automatisch mit der Offnungsphase.

Nach diesem Punkt kann manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden (DIP 9 in ON). Der Motor stoppt fiir
einen Moment und startet dann wieder.

Wenn der Torfliigel die Offnung abgeschlossen hat (am mechanischen Anschlag
angekommen ist), P/P driicken, der Motor stoppt, und es beginnt die Speicherung
der Pausenzeit (wenn automatisches Wiederschlielen nicht verwendet wird,
kann man direkt zu Punkt (6a) Ubergehen.

Nach Ablauf der gewiinschten Pausenzeit die Taste P/P driicken, der Motor startet
fuir die SchlieRphase.

Nach diesem Punkt kann manuell mit dem P/P der Startpunkt der
VERLANGSAMUNG eingegeben werden (DIP 9 in ON). Der Motor stoppt fiir
einen Moment und startet dann wieder.

Nachdem der Torfligel den SchlieRvorgang beendet hat, P/P driicken, der Motor
stoppt,

die LED LD1 erlischt, und das Steuergerat verlasst den Programmiermodus.
Uberpriifen: Druckkraft, Zeiten und Endanschlége. Beurteilung (empfohlen) der
Einsetzung der Verlangsamungen (DIP 9 ON), um den Aufprall gegen die
Endanschlage zu mindern und den Verschlei® der mechanischen Teile zu
reduzieren.

Nach einer eventuellen Anderung der mechanischen Anschldge die
Programmierung wiederholen.

PROGRAMMIERUNG EINES TORFLUGELS, MIT ENCODER UND OHNE ELEKTRISCHE ENDSCHALTER
Das gleiche Verfahren wie im vorstehenden Absatz, es ist NICHT notwendig, den P/P in den Punkten 3c, 4b und 6b zu

driicken.

Die Steuereinheit erhebt AUTOMATISCH alle Referenzdaten fiir das Mandverende, die Programmierung wird praziser und
schneller dank der Encodersensoren. Auch die Verlangsamungen werden automatisch eingegeben, um sie zu dndern
genigt es, die neuen Referenzwerte wahrend der Programmierung einzugeben (DIP9in ON).
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ANDERUNG DER PAUSENZEITSPANNE

Verfahren zur Anderung der Pausenzeit, die wahrend einer vorherigen Programmierung eingegeben wurde.

Diese Operation wird mit geschlossenem Tor durchgefihrt

1) Die Taste PROG driicken (Detail 15 von Abb. A) und gedriickt halten, bis die LED LD1 dauerhaft leuchtet (Detail 18 von
Abb.A)

2) Erneut die Taste PROG. dricken, die LED LD1 beginnt zu blinken und die Steuereinheit startet die Speicherung der
Pausenzeit.

3) Zum gewiinschten Zeitpunkt fir die Pause erneut die Taste PROG. driicken. Led LD1 schaltet ab und die Prozedur ist
beendet.

EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Gemal der Norm EN 12445 muss jede Automatisierung die mit einem geeigneten

Messinstrument Gberpriften Aufpralltests bestehen.

Die Aufpralltests ausfiihren und die Motorkraft mit dem Trimmer verandern (Detail 21 von Abb. A).

Sollte dies nicht ausreichen, um innerhalb der durch die Normen vorgegebenen Diagramme zu bleiben, empfehlen wir, ein
weiches Gummiprofilam oberen Ende des Tors zu installieren, um den Aufprall zu ddmpfen.

Wenn es trotz der Einstellung der Empfindlichkeit und der Montage des Gummiprofils nach wie vor nicht mdglich sein sollte,
die Norm zu erfiillen, ist der Einbau alternativer Gerate, wie zum Beispiel einer Kontaktleiste, an der beweglichen Kante des
Tores obligatorisch.

VERANDERUNG UND KONTROLLE DER PARAMETER MIT PRG-LINK (optional)

PRG-LINK ist eine innovative WiFi-Schnittstelle,
durch die Programmierung, Uberwachung und
Diagnostik der Steuergerate der neuesten @

0

Generation von revolutioniert werden.

Mit PRG-LINK und seiner speziellen Applikation
kann der Bediener ein leistungsfahiges WiFi-
Netzwerk nutzen, durch das er direkt und ohne
direkten Zugriff auf die DIP-Schalter an der
Leiterplatte arbeiten kann.

Es genlgt ein Laptop, ein Tablet oder ein
Smartphone, um das ganze System sehr schnell

@ U

PR@ Link

und effizient zu verwalten. — re—
Eine sehr komfortable Lésung fur diejenigen, die a\
Tag fur Tag mit Automatisierungen arbeiten und dies
in Zukunft auch mittels WiFi-Verbindungen Uber
grof3e Entfernungen tun wollen.
TECHNISCHE DATEN
Vac/Hz 230/50
A 6
2
\Y 230
w 2 x 800 (1 x 1200)
IP 56
°C -20 +55
ENTSORGUNG
Dieses Produkt besteht aus verschiedenen Bauteilen, die ihrerseits die Umwelt verschmutzende
Stoffe enthalten kbnnen. Sachgerecht entsorgen!
Informieren Sie sich, nach welchemRecycling- oder Entsorgungssystemdas Produkt entsprechend
der ortlich geltenden Bestimmungen zu entsorgen ist.
I
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- Direttiva 2014/30/EU (Compatibilita Elettromagnetica)
- Direttiva 2014/35/EU (Bassa Tensione)

e sono state applicate le seguenti norme e/o specifiche tecniche:
- EN55014-1 :2006+A1+A2

- EN55014-2  :1997+A1:2001+A2:2008

- EN 61000-3-2 : 2006+A1+A2

- EN 61000-3-3 : 2013

- EN60335-1 :2011

- EN 62233 :2008

Codogne il 23/01/2018 Persona autorizzata a costituire la documentazione tecnica Rappresentante legale dell'azienda

CARDIN ELETTRONICA s.p.a. CARDIN &
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risLLo eLettronica qroup Ing. A. Fiorotto (Responsabile tecnico R&D Laboratory) Dott. Cristiano Cardin (Amministratore delegato )

- Ladichiarazione di conformita CE per i prodotti Cardin & disponibile in lingua originale nel sito www.cardin.it nella sezione "norme
e certificazione" attraversoil link:

- Les déclarations de conformité CE des produits Cardin sont disponibles dans la langue originale sur le site www.cardin.it dans la
section "normes et certificats" parle lien:

- Las declaraciones de conformidad CE de los productos Cardin se encuentran disponibles en el idioma original en el sitio
www.cardin.it en la seccion "normas y certificaciones” en el enlace:

- The CE conformity declaration for Cardin products is available in original language from the site www.cardin.it under the section
"Standards and Certification" via the link:

- Die CE-Konformitatserklarungen fir die Cardin-Produkte stehen in der Originalsprache auf der Homepage www.cardin.it im
Bereich "Normen und Zertifizierung" zur Verfligung unter dem Link:

- De EG-verklaring van overeenstemming voor de producten van Cardin is beschikbaar in de oorspronkelijke taal op de site
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